1 bis 35 40 bis 2000 mm b =800 mm Geradverzahnung
max. 8 to Schragverzahnung
1 bis 18 40 bis 2000 mm b =800 mm Geradverzahnung
L =ca. 1200 mm, Schragverzahnung
dartber auf Anfrage Zentrierung mit Gewinde nach DIN 332
max. 8 to
1 bis 18 40 bis 2000 mm B =800 mm Doppelschragverzahnung,
g max. 8 to MaB der Freidrehung ,a" bei
£ " Steigungswinkel -8 25°: a = 8 mal Modul,
E Steigungswinkel diber B 25°:
= a~ 10 mal Modul
1 bis 18 40 bis 2000 mm B =800 mm Doppelschrdgverzahnung,
bzw. auf Anfrage MaB der Freidrehung ,a" bei Steigungs-
L =ca. 1200 mm, winkel
dartber auf Anfrage -B 25°: a = 8 mal Modul,
Steigungswinkel Uber
B 25°: a ~ 10 mal Modul,
Zentrierung mit Gewinde nach DIN 332
[ Teilung 3/8" bis 2" bis 2000 mm Kettenrader,
= 3/8" bis 2" auch Mehrfachkettenrader
|
0,8 bis 6 bis 300 mm L..=200mm Innenverzahnung mit geraden Zdhnen
c L, und d, auf Hohlwellen
3 Anfrage
g
< 1 bis 6 bis 300 mm b, =200 mm AuBenverzahnung mit geraden Zahnen
0,8 bis 6 bis 300 mm b,.. =200 mm Innenverzahnung
dmax' =450 mm Sonderprofile moglich
' GroBere Abmessungen auf Anfrage
. Nutenbreite Sonderprofile auf Anfrage
2.1 =— 3 bis 30 mm,
22 Nutenlange
§ @ max. 600 mm
1,5 bis 24 bis 1000 mm b, =750 mm Gerad- und Schrdgverzahnung
b = abhangig vom
8 Winkel B
é; Gewicht max. 6 to
g 1,5 bis 24 bis 1000 mm bmax. = 750 mm Gerad- und Schrdgverzahnung,
= L = bis ca. 845 mm, Zentrierung mit Gewinde
& dartiber auf Anfrage
b = abhangig vom
Winkel B
1,5 bis 20 Achsabstand Verzahnen mit Schneckenradfraser
a =65 bis 1000 mm Alle Ausflihrungsformen, Flankenform , 1"
52 1,5 bis 20 20 bis 240 mm, b, =665mm Schnecken frasen
g = schleifbar bis @ 320 mm Alle Ausfiihrungs- u. Flankenformen
A 1,5 bis 20 d __ aufAnfrage max. Werkstlick-g Schnecken schleifen

schleifbar bis 2 320 mm =320 mm Alle Ausflihrungs- u. Flankenformen



